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Relatorio Descritivo da Patente de lnven?ao para "EM BALA- 
GEM, PARTICULARMENTE PARA O ACONDICIONAMENTO DE PRODU- 0 
TOS INDUSTRIAL". 

A presente invengao refere-se a uma embalagem, particular- 
5 mente para o acondicionamento de produtos industrials. 
Descricao do Estado da Tecnica 

Usualmente, o acondicionamento de produtos absorventes ou 
adsorventes industriais, como para conter derramamentos de petroleo, por 
exemplo, era realizado em embalagens hermeticas, que precisavam ser 
1 0 rasgadas ou cortadas quando abertas. Essa caracteristica as tornava parti- 
cularmente inconvenientes quando ocorria o consumo parcial do produto, ja 
que havia extrema dificuldade em conservar o restante do produto no interi- 
or da embalagem sem que houvesse a ocorrencia de vazamentos. 
Obietivos da Invencao 
'15 A presente invengao tern por objetivo prover uma embalagem 

para acondicionamento de produtos absorventes ou adsorventes industriais 

> 

que possibilite o consumo parcial e a conservagao de parte desse produto 
em seu interior, sem que ocorram vazamentos, alem de possibilitar facilida- 
de de clespejo e controle da quantidade de produto despejada. 

20 Breve Descricao da Invencao 

Os objetivos da presente inven?ao sao alcan?ados por uma emba- 
lagem, particularmente para o acondicionamento de produtos industriais, 
compreendendo um corpo acondicionador dos produtos dotado de um orift- 
cio passante, uma regiao de pega associada ao corpo e uma valvula de 

25 controle e interrupgao de fluxo associada ao orificio passante, a valvula 
compreendendo um corpo alongado e vazado de material flexivel, o corpo 
sendo fixado atraves de pelo menos uma sua primeira porgao extrema ao 
orificio passante, a segunda por?ao extrema do corpo, oposta a primeira 
por?ao, estendendo-se para fora do orificio passante e sendo dobravel por 

30 sobre o corpo alongado para dentro do orificio de modo a permitir o fecha- 
mento da valvula. 

A presente embalagem permite o consumo parcial do produto e a 
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correta aplicagao, por meio da valvula, permitindo o uso parcial do produto, 
sem desperdicio e com racionalidade. Tambem evita a ocorrencia de vaza- 
mentos do produto acondicionado, o que e de grande valia no caso do 
acondicionamento de produtos toxicos ou poluentes. 
5 Descricao Resumida dos Desenhos 

A presente inven^ao sera, a seguir, mais detalhadamente des- 
crita com base em um exemplo de execu^ao representado nos desenhos. 
As figuras mostram: 

Figura 1 - e uma primeira vista em perspectiva da embalagem 
10 objeto da presente inven?ao; 

Figura 2 - e uma segunda vista em perspectiva da embalagem 
objeto da presente inven?ao; 

Figura 3 - e uma vista em perspectiva esquematica da embala- 
gem objeto da presente invengao quando vazia; 
'15 Figura 4 - e uma vista esquematica anterior da embalagem ilus- 

trada na figura 3; 

Figura 5 — e uma vista esquematica posterior da embalagem 
ilustrada nas figuras 3 e 4; 

Figura 6 — e uma vista esquematica lateral da embalagem ilus- 
20 trada nas figuras 3 a 5; 

Figura 7 - e uma vista esquematica da embalagem objeto da 
presente invengao, quando a valvula de controle e interrupgao de fluxo esta 
aberta; 

Figura 8 — e uma vista esquematica da embalagem objeto da 
25 presente inven^ao, quando a valvula de controle e interrupgao de fluxo esta 
fechada; 

Figura 9 — e uma vista em corte da valvula de controle e inter- 
rupgao de fluxo da embalagem, na posigao aberta; 

Figura 10 - e uma vista em corte da valvula ilustrada na figura 
30 9, quando esta em fechamento; e 

Figura 1 1 — e uma vista em corte da valvula ilustrada nas figuras 
9 e 10, quando esta na posigao fechada. 
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Descricao Detalhada das Figuras 

De acordo com uma concretizagao preferencial e como pode ser 



0 



visto a partir da figura 1 , a embalagem para o acondicionamento de produ- 
tos absorventes ou adsorventes industrials 1 objeto da presente invengao 
5 compreende uma primeira por?ao de extremidade 2 ou regiao de pega 2, 
uma segunda porgjao de extremidade 6, um corpo acondicionador de pro- 
dutos 4 e uma valvula de controle e interrupgao de fluxo 5. A primeira por- 
gao de extremidade 2 apresenta um formato substancialmente retangular, 
sendo dotada de pelo menos uma, mas preferencialmente quatro camadas 
10 de material substancialmente flexivel e substancialmente impermeavel so- 
/ brepostas. Em uma regiao substancialmente central dessa primeira porgao 



de extremidade 2 esta provida uma abertura passante 3, de formato subs- 
tancialmente oblongo, cuja fungao e permitir a empunhadura e o manuseio 
da embalagem pelo usuario. 



al substancialmente flexfvel e substancialmente impermeavel de formato 
substancialmente retangular unidas entre si em suas duas arestas princi- 
pais, que sao substancialmente paralelas a dire£ao do comprimento longitu- 
dinal da embalagem 1. Cada uma das camadas descritas acima possui tam- 

20 bem uma primeira aresta secundaria, a qual esta associada a primeira por- 
?ao de extremidade 2, e uma segunda aresta secundaria, localizada subs- 
tancialmente paralelamente e opostamente a primeira. Analogamente as 
arestas principais, as primeiras arestas secundarias das camadas acima 
estao unidas entre si e unidas a primeira porfao de extremidade 2. Portanto, 

25 ambas as camadas de material substancialmente flexivel e substancial- 
mente impermeavel de formato substancialmente retangular definem um 
saco ou bolsa, aonde podem ser acondicionados os produtos absorventes 
ou adsorventes industriais. 



30 paragrafo anterior estao unidas entre si com sobra de material entre si, de 
maneira que essa sobra de material define uma segunda porgao de extre- 
midade 6 substancialmente retangular e substancialmente perpendicular as 
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O corpo 4 da embalagem compreende duas camadas de materi- 



Ja as segundas arestas principais das camadas descritas no 
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duas camadas de material substancialmente flexivel e impermeavel. Uma 
primeira regiao extrema dessa segunda por?ao de extremidade 6 encontra a 
regiao extrema de fixagao de duas das arestas principals das camadas de 
material substancialmente flexivel e impermeavel. Uma segunda regiao ex- 
5 trema dessa segunda por?ao de extremidade 6 compreende urn orificio pas- 
sante substancialmente tubular 7, com a diregao de seu eixo geometrico 
longitudinal sendo substancialmente perpendicular a diregao do eixo geo- 
metrico longitudinal da embalagem 1 . O orificio 7 e definido pela parede das 
camadas de material substancialmente flexivel e impermeavel, e compreen- 

10 de adicionalmente a valvula de controle e interrupgao de fluxo 5. 

A valvula 5 constitui-se de urn tubo substancialmente cilindrico de 
material flexivel transparente 8 que apresenta uma sua primeira porgao de 
extremidade 8* associada a uma primeira regiao de extremidade lateral do 
orificio passante tubular 7, ou primeira regiao de fixagao 10. Quando a em- 

15 balagem 1 esta na posigao vertical, com a primeira porgao de extremidade 2 
voltada para cima, a primeira regiao de fixagao 10 esta sendo aqui definida 
como aquela sua regiao superior. O orificio 7 compreende tambem uma sua 
segunda regiao de extremidade lateral ou segunda regiao de fixagao 10', 
substancialmente oposta a primeira. A associagao do tubo 8 com a primeira 

20 regiao de fixagao 10 se da em uma primeira por^ao extrema 8' do tubo 8, em 
rela^ao ao interior da embalagem 1 , e a associa$ao do tubo 8 com a citada 
segunda regiao de fixa^ao 10* se da substancialmente por toda a regiao de 
contato entre ambos, a segunda regiao 10' sendo substancialmente maior 
que a primeira regiao 10. Portanto tem-se urn canal descendente para en- 

25 chimento da embalagem quando na fabrica e para o despejo do produto 
acondicionado. Adicionalmente, o tubo 8 compreende uma segunda porpao 
extrema em forma de uma porpao ou trecho substancialmente livre 8" no 
qual nao ha associagao com a embalagem 1. Desta forma o trecho livre 8 M 
pode ser dobrado e/ou direcionado conforme necessario ou desejavel. Uma 

30 vez que a associagao do tubo 8 com a primeira porgao de extremidade 2 se 
da na primeira porgao extrema do tubo 8 1 em relagao ao interior da embala- 
gem 1, e provida uma cavidade 9 que permite esse dobramento. A cavidade 




9 e definida pela regiao no interior do orificio passante 7 onde nao ocorre a 
fixapao entre o tubo 8 e o orificio passante 7. 

Para fechar a valvula 5 basta dobrar o trecho livre 8" descrito 
acima por sobre o restante do comprimento do tubo 8, o que e possivel de- 
5 vido ao comprimento desse trecho livre 8". Para corroborar a estanqueida- 
de, o peso do produto acondicionado esmaga ambos os trechos do tubo 8, 
contribuindo para obstruir por completo a passagem. Quando se desejar 
utilizar o produto contido no interior da embalagem 1, basta desdobrar o 
trecho livre 8". Esse processo pode ser repetido sucessivas vezes, garan- 
10 tindo flexibilidade de utilizagao a embalagem 1 . 

Evidentemente, pode-se utilizar outros material's na confecgao 
de qualquer dos componentes da presente inven?ao, contanto que funcio- 
nais. Aditivamente, pode-se prever outras configurates de valvula 5, sem 
que o escopo de prote$ao da invengao sofra alteragoes em relapao a con- 
"15 cretizagao preferencial aqui descrita. 

A presente embalagem 1 permite o consumo parcial do produto 
e a correta aplicagao, por meio da valvula 5, possibilitando facilidade de 
despejo e controle da quantidade de produto despejada, permitindo o uso 
parcial do produto, sem desperdicio e com racionalidade. Tambem evita a 
20 ocorrencia de vazamentos do produto acondicionado, o que e de grande 
valia no caso do acondicionamento de produtos toxicos ou poluentes. 

Tendo sido descrito um exemplo de concretizagao preferido, 
deve ser entendido que o escopo da presente invengao abrange outras 
possfveis varia$6es, sendo limitado tao somente pelo teor das reivindica- 
25 goes apensas, ai incluidos os possiveis equivalentes. 




REIVINDICAQOES 

1. Embalagem, particularmente para o acondicionamento de produ- 
tos industrials, compreendendo urn corpo acondicionador dos produtos (4) 
dotado de urn orificio passante (7), uma regiao de pega (2) associada ao 

5 corpo (4) e uma valvula de controle e interrupgao de fluxo (5) associada ao 
orificio passante (7), a embalagem (1) sendo caracterizada pelo fato de que 
a valvula (5) compreende um corpo alongado e vazado de material flexfvel 
(8), o corpo (8) sendo fixado atraves de pelo menos uma sua primeira por- 
gao extrema (8 1 ) ao orificio passante (7), a segunda porgao extrema (8") do 
10 corpo (8), oposta a primeira porgao (8'), estendendo-se para fora do orificio 
passante (7) e sendo dobravel por sobre o corpo alongado (8) para dentro 
do orificio (7) de modo a permitir o fechamento da valvula. 

2. Embalagem de acordo com a reivindicagao 1 , caracterizada pelo 
fato de que o corpo flexfvel (8) possui um formato substancialmente tubular. 

15 3. Embalagem de acordo com a reivindicagao 1 ou 2, caracterizada 

pelo fato de que o corpo (8) e fixado a porgao interna do oriffcio (7) atraves 
de primeira e segunda regioes de fixagao opostas, a segunda regiao (10') 
sendo substancialmente maior que a primeira regiao (10). 

4. Embalagem de acordo com a reivindicagao 3, caracterizada pelo 
20 fato de que a fixagao entre o corpo (8) e a porgao interna do orificio (7) na 

segunda regiao (10 1 ) se da substancialmente por toda a regiao de contato 
entre ambos. 

5. Embalagem de acordo com reivindicagao 4, caracterizada pelo 
fato de que a segunda porgao extrema (8 M ) do corpo (8) e seletivamente do- 

25 bravel na diregao do primeira regiao (10) no interior da cavidade (9). 




RESUMO 

Patente de Invenpao: "EMBALAGEM, PARTICULARMENTE PARA O 
ACONDICIONAMENTO DE PRODUTOS INDUSTRIAIS". 

Descreve-se uma embalagem, particularmente para o acondiciona- 
5 mento de produtos industrials, compreendendo urn corpo acondicionador 
dos produtos (4) clotado de um orificio passante (7), uma regiao de pega (2) 
associada ao corpo (4) e uma valvula de controle e interrup$ao de fluxo (5) 
associada ao oriffcio passante (7), a valvula (5) compreendendo um corpo 
alongado e vazado de material flexfvel (8), o corpo (8) sendo fixado atraves 

10 de pelo menos uma sua primeira porgao extrema (8') ao orificio passante 
(7), a segunda porpao extrema (8") do corpo (8), oposta a primeira porgao 
(8'), estendendo-se para fora do orificio passante (7) e sendo dobravel por 
sobre o corpo alongado (8) para dentro do orificio (7) de modo a permitir o 
fechamento da valvula. 

15 A presente embalagem (1) permite o consumo parcial do pro- 

duto e a correta aplicagao, por meio da valvula (5), permitindo o uso parcial 
do produto, sem desperdicio e com racionalidade. Tambem evita a ocorren- 
cia de vazamentos do produto acondicionado, o que e de grande valia no 
caso do acondicionamento de produtos toxicos ou poluentes. 



